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Tecrubemiz size
avantajlar sunar

Her BRUDERER BSTA Presi, iddiall musterilerimizin taleplerine cevap vermek icin on yillar
icerisinde insa ettigimiz tim deneyimlerimizi icerisinde barindirmaktadir.

Makinalarimizi kullanarak daha ekonomik bir sekilde Uretmenize yardimci olabilmek icin
Onemli yenilikler ve kiguk detaylara 6nem veren ¢cozumlerimizle dizayn edilmistir. Sizde
onlari mutlaka deneyin.

BSTA 1600
presinin baslica
avantajlari

Agirlik denge sistemi ve en modern kontrol teknolojisi ile ayarlanabilen strok
yiiksekligi:

= cok sayida Uretim cesitliligi icin

= birbirinden farkli strok ylkseklikleri icin

Band serit seviyesinde ki devrilme noktasiyla termondétral ko¢ kilavuz sistemi:
= uzun kalip 6mri igin

= optimum parca kalitesi icin

Gercek iiretim kosullarinda presin calismasi esnhasinda kocun ayarlanmasi:
= optimum kalip ayari icin

Giiclii debriyaj ve frenleme iinitesi:

= daha iyi ilk/son vurus ve boylelikle daha az hurda igin

Alt 6lii noktada (AGN) korunan mikro tolerans araligi:

= daha yiiksek proses giivenligi icin

Hassas Mekanik ve benzersiz BRUDERER siiriicil iinitesi ve kol sistemi:

= tim mekanik tnitenin daha glvenilir ve uzun 6murlt olmasi icin

Entegre edilmis 6lciim ve denetleme fonksiyonu:

= kontrol Unitesi Gzerinden basit kullanim avantajiyla optimize edilmis slrec

Periferi iinitelerinin kolayhkla baglanmasi:

= daha hizli entegrasyon ve maksimum verimlilik icin




Preslerimizde kuvvetler
dogru pozisyonlarda
hareket etmektedir

BSTA-Preslerimizde ki essiz kol sistemi sayesinde calisma esnasinda yuk, sistemde
dagitilir. Bu yuk dagilimi, ktictk yataklama bosluklari ve verimli yaglama sistemi, makinenin
uzun émdarlt olmasli ve daima hassas calismasi icin belirleyici faktorlerdir.
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Daha hizli, daha
uzun ve daha hassas
uretebilmeniz icin

Cok daha diizenli liretim prosesleri

Benzersiz kol sistemi sayesinde, sertlestiriimis ve bilenmis
disli kovanlarin her biri toplam yukin sadece %20'sini Ustlenir.
Bu dizayn, presin calismasi esnasinda ko¢ yuksekliginin
ayarlanabilmesini ve Alt Oli Nokta'nin (AON) her zaman en dar
toleranslarda tutulmasini mimkin kilmaktadir.

lyi kilavuzlama sayesinde daha uzun
kalip omrii

Ekzantrik yUklerle pres calistirildiginda zimbanin sapmasini 6nlemek
icin ko¢ kilavuz elemanlari 6zellikle bandin aktigl ayni seviyede
konumlandirilir. Kullanilan kilavuz yataklari ko¢ kilavuzlarinda olusan
termal etkileri kompanse eder. Boylelikle kaliplarin dmrt gozle
goraldr bir sekilde artar.

Dogru ayarlama sayesinde cok daha fazla
esneklik

Strok degisikligi, farkli strok yuksekliklerinin hizli ve guvenli bir
sekilde ayarlanmasini muamkun kilar. Boylelikle yuksek esneklik
ve cok yonld kullanim garanti edilmektedir. Tum bunlarin
sonucunda ekstra bir islem yapmadan serit bandin beslemesinde
ki besleme zamanlamasi da senkronize edilmis olur.

Uretim kosullari altinda makina calisirken yapilabilen
koc ayarl.

Sicaklik degisimlerinde yatay genislemenin
dengelenebilmesi icin termonotral kog kilavuzlama.

Daha fazla esneklik i¢in ¢cok daha hizli strok degisimi.



Kalitesi kanitlanmis
cozumler

Dunya genelinde pek ¢ok lider firma, tam otomatik BRUDERER
Preslerinin sundugu avantajlara glivenmekte ve gunluk yasamda
vazgecilmez bir hale gelen Urlnlerinde ki yuksek hassasiyetli
parcalari kendi Uretim deneyimleri ile harmanlayarak bizim
makinelerimizde Uretmektedirler.

Yuksek ya da dustk stroklarla yapilacak Uretimler esnasinda
optimum kullanilabilirlik ve hassasiyetin s6z konusu oldugu
her yerde ile BRUDERER Presleri is basindadir — sadece birkag
ornek vermek istersek otomotiv sektériinde ki tedarikcilerden,
elektronik, elektronik ve bilgisayar sektorlerinde konektor Gretimi
yapan firmalara, saat Ureticilerinden gida endustrisi icin metal
ambalaj Ureten firmalara kadar pekcok firmadan bahsedebiliriz.

Boylelikle kaliteli artnler Gretmeleri noktasinda bilgi birikimimiz
ve preslerimizin sundugu ekstra hassasiyet ile musterilerimizi
desteklemekten gurur duyuyoruz.



Teknik Bilgiler
BSTA 1600

Nominal Kuvvet
Kalip Yukleme Alani
Strok Hizi

Sebeke Voltajl (EN 60204)”
Sebeke Frekans (EN 60204)”
Baglanmis Yuk®

Kontrol Voltaji

Ana Motor Tahrik Glcl
Basingli hava baglantisi R 1/2"

Strok-Ayari (Standart)

Strok-Ayari (Opsiyon)

Sabit Strok”
Kog Ayarlama

Kalip Yukleme Yuksekligi®
(strok yuksekliklerine gore)

Takma Plakasi Alani

Kog Alani

Band Girig Yuksekligi#

Band Gegis Genisligi (Makina)
Ana Plaka Acikligl

Makina Olctileri
Makina (Standart BBV)
- Yari Otomatik Strok Ayarlamali

- Tam Otomatik Strok Ayarlamali

Band Besleme Unitesi

Sol-Sag

Min.
Maks.

Maks.

Min.
Maks.

Maks.

Min.

Maks.
Sol-Sag
On-Arka
Yikseklik©
Sol-Sag
On-Arka
Min.

Maks.
Maks.

Sol-Sag
On-Arka

Sol-Sag

On-Arka
Yukseklik
Agirlik (yaklasik)

On-Arka
Yukseklik
Agirlik (yaklasik)

Standart
Cesitler

kN
mm

1/min
1/min

Hz
KVA
VvDC
kw

bar
bar

mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm
mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm

mm
mm

mm

mm
mm
kg
mm
mm
kg

BBV 260
BBV 450
BBV 455
BSV 300
BSV 500

BSTA 1600-117

1600
1170

100
825

400
50/60
132
24

50

7
10

19/25/34/43/
52/60/671/75

19/26/40/55/68/
80/90/96/100

100
89

268
385

1150
1070
1245

1060
600

80
180

440

1120
350

2958

1818
4025
25950

1887
4146
26050

BSTA 1600-151

1600
1510

100
800

400
50/60
132
24

50

7
10

19/25/34/43/
52/60/67175

19/26/40/55/68/
80/90/96/100

100
89

268
385

1490
1070
1270

1400
600

80
180

440

1460
350

3234

1818
4050
28350

1887
4171
28450

BSTA 1600-181

1600
1810

100
800

400
50/60
132
24

50

7
10

19/25/34/43/
52/60/67/75

19/26/40/55/68/
80/90/96/100

100
89

268
385

1790
1070
1270

1700
600

80
180

440

1760
350

3469

1818
4050
30150

1887
4171
30250

BSTA 1600-220

1600
2200

100
760

400
50/60
132
24

50

7
10

19/25/34/43/
52/60/67/75

19/26/40/55/68/
80/90/96/100

100
89

268
385

2200
1070
1270

2100
600

80
180

440

2160
350

3972

1818
4150
35550

1887
4171
35650

A Talep Uzerine opsiyonlar mumkundr. ® Periferi Uniteleri icin standart elektrik prizi dahil. © Zemin seviyesine gore olan ylkseklik.

Teknik degisiklik haklari saklidir.



Yetkinlik Merkezleri: Satis ve Servis Merkezleri:

BRUDERER GMBH BRUDERER (DONGGUAN) MACHINERY CO., LTD.
Kieferstrasse 28, D-44225 Dortmund Unit E1-22, Changrong International Machinery
L +49231792022-0, &+49231719153 Hardware Business Mansion
info.de@bruderer.com ZhenAn Avenue WuSha Road, ChangAn Town
Dongguan City, P.R. China 523859
BRUDERER MACHINERY INC. \ +86 7698188 8180, & +86 769 8188 7797
1200 Hendricks Causeway, Ridgefield, NJ 07657, USA info.ndg@bruderer.com
L +12019412121, & +1 2018862010
info@brudereramericas.com BRUDERER IBERICA, S.L.
Pol. Ind. Magarola Sud, C/. Ceramica 5-Nave B-1
BRUDERER MACHINERY (SUZHOU) CO., LTD. E-08292 Esparraguera (Barcelona)
No. 485 Suhong Middle Road, Suzhou Industrial Park \+349377084 60, &+34937795115
Jiangsu Province, P.R. China 215027 info.es@bruderer.com
L +86 512 6258 8292, & +86 512 6258 8293
info.cn@bruderer.com BRUDERER PRESSES FRANCE S.A.R.L.
Z.1. du Petit Parc, F-78920 Ecquevilly
BRUDERER PRESSES (FAR EAST) PTE LTD. L+33134750040, &+33134755236
65 Loyang Way, Singapore 508755 info.fr@bruderer.com
L +65 6546 8121, B +65 6546 8131
info.sg@bruderer.com BRUDERER PRESSES INDIA PVT LTD.
No. 17 P, Sadaramangala Industrial Area
BRUDERER PRESSES K.K. White Field Road, Kadugodi
Yakou 2306-2, Sakae-Machi, Inba-Gun, Chiba-Ken Japan 270-1502 Bangalore - 560048
\+81476 801788, & +81476 851277 L +91 80 2841 1049
info.jp@bruderer.com info.in@bruderer.com

BRUDERER UK LTD.

Cradock Road, GB-Luton, Bedfordshire LU4 OJF Satis Patnerleri:
\ +44 1582 56 03 00, & +44 1582 57 06 11
info.uk@bruderer.com Satis partnerleri websitemiz www.bruderer.com

Uzerinden bulabilirsiniz.

Basim Almanya, 10/2015, Degisiklik haklari saklidir

BRUDERER AG

Egnacherstrasse 44, CH-9320 Frasnacht
\+4171447 7500, & +4171 447 77 80

BRUDERER, Urtinlerimiz, servsilerimiz ve subelerimiz hakkinda daha
fazla bilgi icin www.bruderer.com sitemizi lutfen ziyaret edin.




