Teknik Bilgiler
BSTL 350.

BRUDERERJ

PRECISION - SWISS MADE

BSTL 350-88
Nominal Kuvvet kN 350
Kalip Yikleme Alani Sol - Sag mm 880
Strok Hizi Min. 1/min 100
- Sabit Strok Maks. 1/min 1200
Sebeke Voltajl (EN 60204)» Vv 400
Sebeke Frekans (EN 60204)% Hz 50/60
Baglanmis Yik Maks. kVA 379
Kontrol Voltajl vDC 24
Ana Motor Tahrik Gucl kw 15
Basingli hava baglantisi R 1/2" Min. bar 6
Maks. bar 10
Sabit Strok"- 4 opsiyon mm 15,9/19/
mm 25,4/31,8
Kog Ayarlama mm 51
Kalip Ylkleme YUksekligi Min. mm 228,6
(strok yuksekliklerine gore) Maks. mm 287,6
Takma Plakas| Alani Sol - Sag mm 870
On - Arka mm 536
Yokseklik®  mm 1154
Kog Alani Sol - Sag mm 776
On - Arka mm 360
Band Girig Yuksekligi Min. mm 80
Maks. mm 150
Band Gegis Genisligi Maks. mm 230
(Makina)
Ana Plaka Aciklig Sol - Sag mm 830
On - Arka mm 180
MAKINA OLCULERI®
Makina (standart serit besleme Unitesi) Sol - Sag mm 2290
- Sabit Strok? On - Arka mm 1130
Yukseklik mm 2820
Agirlik kg 5700
(yaklasik)
BAND BESLEME UNITESI
Standart BSV 120 L

A Talep Uzerine opsiyonlar mumkandar.

® Cevresel ekipman icin standart soketler olmadan.

@ Zemin seviyesine gore olan yukseklik.
)

P Elektrik kabini, yag sogutucusu ve gevre ekipmani olmadan.

" Sabit stroklu standart makine.
Teknik degisiklik haklarr saklidir.
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